i I‘IAMA Z ' VA TEHNICKA INFORMACIJA

MAZIVE MASTI ZA INDUSTRIJU | VOZILA

INA Lipleks S EP

Op¢i podaci - primjena

INA Lipleks S EP mazive masti su proizvedene na osnovi posebno odabranih litijevih kompleksnih sapuna
i selektivno rafiniranog mineralnog ulja. Sadrze citav niz razli¢itih aditiva, kao Sto su EP aditivi, inhibitori
oksidacije i korozije, te aditivi za povecanje prianljivosti.

Posjeduju odlicnu mehanicku stabilnost i visoko kapljiste, sto omogucava produzen vijek trajanja masti i
kod povi$enih temperatura, te je mast gradacije NLGI 1 moguce primjeniti do 120 °C, gradacije NLGI 2 do
130 °C i kratkotrajno do 140 °C, te gradacije NLGI 3 do 140 °C i kratkotrajno do 150 °C.

Podnose velika i udarna optere¢enja, vibracije, a otporne su i u prisutnosti vlage, vode i vodene pare.
Koriste se za podmazivanje svih vrsta valjnih i kliznih lezaja u strojevima i industrijskim postrojenjima, te
za podmazivanje lezaja kotaca cestovnih i Zeljezni¢kih vozila.

Razina kvalitete - specifikacije

INA Lipleks S EP 1 INA Lipleks S EP 2 INA Lipleks S EP 3

ISO L-XCCHB 1 ISO L-XCDHB 2 ISO L-XBDHB 3

DIN 51825 KP 1 K -30 DIN 51825 KP 2 N -30 DIN 51825 KP 3 N -20
INAN22-113 TIP 1 INAN22-113 TIP 1 Steyr Landmaschinentechnik L

INAN 22-113 TIP 1

NLGI gradacija 1 2 3

Kinematicka viskoznost baznog ulja, mm?/s

- pri 40 °C 150 IS0 3104

- pri 100 °C 14

Izgled i boja Zuto - smeda homogena mast vizualno
Kapljiste, °C 240 248 252 ISO 6299
Penetracija poslije gnje¢enja, 60 ciklusa pri 25 °C, 0,1 mm 320 275 235 ISO 2137
Korozivnost (Cu, 100 °C, 3 h) 1a ISO 2160
Koli¢ina slobodnih alkalija (kao NaOH), mas. % 0,06 0,05 0,05 ASTM D 128
gﬂrim:: igﬁggﬁ’posnje gnjecenja (100000 ciklusa), 0,4mm >0 i & RO
Otpornost prema vodi ispiranjem (79 °C, 1 h), mas. % 6 3 1,5 ISO 11009
Gubitak masti kod poviSene temperature (113 °C, 6 h) mas. % - 0,9 0,5 ASTM D 1263
Oksidacijska stabilnost (99 °C, 100 h) - pad tlaka, kPa 14 14 14 ASTM D 942
Izdvajanje ulja (40 °C, 168 h) mas. % 5 3 1 IP 121
Stupanj zastite protiv korozije, SKF Emcor test, ocjena 0/0 DIN 51802
Tochapds e s g w0 o Ao
é\gozjs,t\l\ﬁpzrggvr;r;?e?rg% (ir?dr?){l r[;]rr?]mjer istroSenja, 0,55 0.50 0.50 ASTM D 2266
Sposobnost podnoSenja opterecenja, Timken OK Load 155 ASTM D 2509

(800 rpm, 24+6 °C, 10 min) N

Gore navedene vrijednosti su tipicne, ne predstavljaju specifikaciju i mogu se mijenjati u okviru specifikacije bez prethodne obavijesti.
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